BETESPUTS FRONTMONTERAD HYDRAULISK
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VIKTIG SAKERHETSINFORMATION!

Las och forsta information inom denna manual innan anvandning. Notera samtliga
"sakerhetsdekaler" och Ias informationen kring dessa.

Endast personer som har last och forstatt innehallet i denna manual far anvanda maskinen.

® Anvandaren bér vara bekant med Betesputsen och dess funktioner.

® Betesputsen far endast brukas med anvandaren sittandes i forarsatet av det drivande
fordonet.

Kontrollera samtliga sédkerhetsanordningar fére anvandning av Betesputsen.

Lamna aldrig drivande fordon och betesputsen utan uppsikt med paslagen motor.
Avstigning fran drivande fordon kan orsaka allvarliga skador och i varsta fall dodsfall.
Sta aldrig mellan drivande fordon och betesputs vid pamontering.

Hall hander, fotter och kladsel borta fran rorliga delar.

Arbeta i val atsittande kladsel for att undvika att fastna i rorliga delar.

Se upp for kablar, trad, etc. nar Betesputsen lyfts. Hall andra individer borta fran
arbetsomradet.

Observera sikerhetsdekaler!

Sakerhetssymbolerna indikerar att det finns potentiell sdkerhetsrisk och att
forsiktighetsatgarder maste implementeras. Nar du ser dessa symboler, var alert och las
noggrant innebérden av symbolen. Utdver Betesputsens design och installning sa ar kontroll
kring sakerhet och forebyggande av olyckor beroende av anvandarens medvetenhet och
traning kring anvandning, transport, underhall och foérvaring av Betesputsen.

En varningsfras indikerar/bedomer en riskniva. Dessa varningsfraser ar:

A FARA

Indikerar situation som innebar omedelbar fara, som om inte undviks, kommer resultera i
allvarliga kroppsskador eller dédsfall. Denna varningsfras ar dedikerad till extrema situationer,
vanligtvis fér maskinkomponenter vars funktion forhindrar monterade sakerhetsanordningar.

A VARNING

Indikerar en potentiellt farlig situation, som om inte undviks, kan resultera i
allvarliga kroppsskador eller dédsfall. Denna fras forekommer i situationer dar
sakerhetsanordningar plockas bort. Den anvands ocksa for att varna fér oséker anvandning.

A VARSAMHET

Indikerar en potentiellt farlig situation, som om inte undviks, kan resultera i mattlig kroppsskada.
Denna fras kan ocks& anvandas for att varna fér osadker anvandning.



For din sékerhet

® Las och forsta all information kring samtliga sakerhetsdekaler

® Sank maskinen till marken, stdng av drivande fordon, dra &t handbromsen och avldgsna
tandningsnyckeln.

® Montera av och férvara maskinen i ett omrade otillgangligt for barn. Sakra maskinen sa den
forvaras i stabilt, sékert lage.

® Langsamtgaende fordon/ sjalvgaende och bogserad utrustning kan skapa fara vid
framfarande pa allman vag. De kan vara svara att se, speciellt pa natten.

® Anvand blinkande varningsljus, positionsljus och val synliga blinkers vid transport pa allman
vag.

® Vid transport, folj lagkrav for bogsering av maskin i ditt land/region.

® Max transporthastighet ar 30 km/h, far ej éverskridas. Transportera aldrig i hastighet som inte
tilldter full kontroll dver styrning och inbromsning. Ojdmn terrdng innebar lagre fart.

® Plotslig inbromsning kan satta buret gods i okontrollerad rorelse.

Séikerhet vid underhall

® Skapa forstaelse kring tillvagagang innan pabdrjat underhall. Anvand Iamplig utrustning.
Hanvisa till anvandarmanualen for ytterligare information.

® Arbeta pa en ren, torr yta.

® Sank maskinen till marken, stdng av motorn, dra handbromsen och avlagsna nyckeln fére
pabdorjat underhall.

Lat maskinen ga ner i temperatur innan pabdrjat underhall.

Byt inga oljor eller smérjmedel medan maskinen ar i gang.

Inspektera alla delar. Se till att delarna ar i bra skick och monteradeordentligt.

Avlagsna 6verflédigt smoérjmedel, oljor eller smuts.

Avlagsna alla verktyg och I6sa delar fran maskinen innan anvandning

® Var forbered utifall en brand skulle forekomma.
® Hatillgang till forbandslada och brandslackare.
® Hatillgang till telefon for att snabbt kunna larma 112 om en nddsituation skulle uppsta.



® Skyddskladsel och tillhérande utrustning rekommenderas vid arbete.

® Bar kladsel och anvand utrustning som ar lamplig for arbetet. Undvik 16st sittande kladsel.

® Fdrlangd exponering av héga ljud och buller kan orsaka allvarliga horselskador. Bar lampliga
horselskydd vid arbete med maskinen.

® FOr saker anvandning kravs det att anvandaren ar alert och fokuserad. Undvik horlurar med
radio eller musik under arbete.

Undvik faror kring tryckbelagda vatskor

® Trycksatt olja fran slang kan penetrera huden och orsaka allvarliga kroppsskador.

® Undvik faror genom att slappa pa hydraultrycket innan slangar kopplas loss.

® Anvand papper eller trasor for att underséka eventuellt lackage. Bar skyddshandskar och
skyddsglasogon vid arbete med hydraulsystem. Undvik direkt kontakt med huden.

® Om det sker en olycka, uppsok lakarvard direkt. Skador dar vatska har penetrerat huden
maste behandlas inom ett par timmar for att forhindra kallbrand

Betesputsen kommer utrustad med sakerhetsdekaler. Dessa ar designade for att
uppmana anvandaren att vara forsiktig kring maskinen. Las och forsta dekalernas direktiv.

1. Hall alla séakerhetsdekalerna rena och lasbara.

2. Ersatt skadade sakerhetsdekaler. For att bestalla sakerhetsdekaler, kontakta saljaren av
maskinen.

3. Vid utbyte/reparation av viss utrustning kan komponentanpassade sakerhetsdekaler behéva
ersattas. Vid bestallning av nya delar, se till att sdkerhetsdekaler ingar i bestallningen.

Tack for att du valt en frontmonterad betesputs fran IM. Redskap inom denna linje &r anpassade
for skandinaviska forhallanden med kvalitetskomponenter i fokus. Med ratt tillampning av service
och underhall har du ett redskap som haller lang tid framdver.

Betesputsen ar anpassad sé att fastet kan bytas mellan maskiner, darmed kan du ha flera plattor
om du har olika maskiner att kdra med. Betesputsen ar perfekt I1ampad for klippning av grénytor,
sly och mindre buskage.

® Denna anvandarmanual ar framtagen for att hjalpa dig med sakerhet, montering, anvandning,
justering, felsékning och underhall. Las denna manual och f6lj dess rekommendationer for att
sakerstalla sdker och hallbar hantering.

® All Information inom denna manual var aktuell vid tryckning. Vissa maskindelar kan ha
uppdaterats for att utlova basta prestanda.

® FOr bestallning av ny manual eller sprangskiss, kontakta saljaren av Betesputsen.



Terminologi

Vid referens till “Hoger” eller "vanster” inom denna manual ar utgangspunkten bakom maskinen i
arbetande fardriktning, s& lange inga specifika avvikelser noteras.

Notering: Specifik information som anvandaren maste vara medveten om innan fortsatt arbete.
Viktigt: Specifik information som riktas till efterféljande instruktion. Avsikten ar att denna
information blir Iast och férstadd innan fortsatt lasning.

Typskylt

For snabbast mojliga hantering, ange alltid serienummer/modellnummer vid bestallining av
reservdelar fran din saljare. Hall med denna information i all korrespondens som tacker din
bestallning.

Den hydrauliska betesputsen &r designad for ett maxtryck pa 180 bar, med ett flode pa ca 42-45
I/min. Overstiger din maskin trycket eller flédet, ar det rekommenderat att montera en flodes- och
tryckreduceringsventil mellan drivande maskin och betesputsen.

Montering pa maskin

1. Fast maskinen i redskapsfastet enligt din maskins instruktion.

2. Koppla in hydraulslangarna for tryck & retur, samt fri retur. Det ar viktigt att den fria returen ar
helt trycklés. Monteras den fria returen pa en trycksatt ledning kommer packboxen ga sonder.
Detta sker da draneringsoljan inte har nagonstans att ta vagen och réknas som handhavandefel,
darmed gar det inte under garanti.



Uppstart & underhall

A VARSAMHET

Vid arbete pa betesputsen, ska maskinen alltid vara avstangd.

Vid forsta uppstart av maskinen refererar vi till var bilaga med garantiférutsattningar som ar
bifogat pa nasta sida. Det ar viktigt att spanna remmarna och dra at samtliga bult innan férsta
testkorning. Vi rekommenderar att smorjfett appliceras pa samtliga lager var 8:e kortimme, samt
om maskinen statt lange. Vid uttag fran forvaring skall spansten pa remmar kontrolleras, ratt
spanning ar uppnadd nar remmen flexar 1 cm vid tryck. Se bild nedan. Nar tryck fran tummen
laggs pa remmen ska den flexa ca. 1 cm. Nar maskinen ar ny kommer remmarna att strackas
efter ca 15 minuter och efterspanning minst en gang ar nédvandig, aven en kontroll efter 1
timmes korning ar rekommenderat. (bilden pa remspannaren kan se annorlunda ut pa er maskin,
men tilldampas likadant)

Innan varje kérning rekommenderar vi
genomgang av foljande steg:

1. Kontrollera sa att alla slangar ar hela
och atdragna.

2. Kontrollera sa att slagor samt bultar ar
atdragna samt pa plats.

3. Smorja in samtliga fettnipplar.

4. Starta maskinen i lagt gras och lyssna
efter missljud.

5. Se ill sa att ingen ar i narheten vid
kérning.

6. Oka gasen tills dnskad klipphastighet
ar uppnadd.

7. Kaor forsiktigt och njut av kérningen
med din hydrauliska betesputs!

Betesputsen ar utrustad med ett hjulpar i framkant, dessa kan hojas och sankas genom att ta bort
eller 1agga till shimsen som sitter pa vid kdp. | bakkant sitter &ven en stédrulle som rullar mot
marken vid kérning, aven denna gar enkelt att justera. Lossa pa den bakre bulten pa bagge sidor,
justera upp eller ner den genom att valja valfritt hal och dra at skruven.

Vid kérning med betesputsen ska fastplattan ligga i flytlage, det gor att om ni kér pa nagot, har
maskinen frihet att rora sig upp eller ner. Laser ni flytplattan med lastaren, kan det uppsta skador
pa betesputsen.

Har en hammarslaga gatt sénder mer an 10 % jamfort med narliggande slagor, rekommenderar
vi att denna byts ut. Férsvinner en hammarslaga under kérning, ska denna ersattas snarast
mojligt. Detta for att motverka obalans i valsen.



Bultmoment

Tabell enl. nedan informerar om korrekt moment for diverse bultar. Dra at alla bultar med korrekt
momentom inget annat anges. Kontrollera bultarnas atdragning med jamna mellanrum, anvand
momenttabellen som referens. | fall dar bult behdver ersattas, byt alltid till material av samma

hardhetsgrad.
Moment
Bult diameter 8.8 10.9
N.m Ib-ft N.m Ib-ft
M3 0.5 0.4 1.8 1.3
M4 3 2.2 4.5 3.3
M5 6 4 9 7
M6 10 7 15 11
M8 25 18 35 26
M10 50 37 70 52
M12 90 66 125 92
M14 140 103 200 148
M16 225 166 310 229
M20 435 321 610 450
M24 750 553 1050 744
M30 1495 1103 2100 1550
M36 2600 1917 3675 2710
Arhete med hetesputsen

1.

2.

3.

4.

Koér du p& nya omraden som du inte kénner till, kontrollera alltid att det inte ligger foremal
som kan forstora betesputsen, det ar bland annat stora stenar och metallforemal.
Maskinen arbetar som bast nar graset ar torrt, vid korning i blétt gras blir klippresultatet
oftast lite sdmre da graset klumpar sig. Det pafrestar dock inte maskinen, mer an att det
Okar risken for att slira med remmarna.

Vid kdérning i hdgt gras, observera att hastigheten maste anpassas. Vid hég hastighet
kommer inte kilremmarna att orka med och darmed behdva bytas.

Ar graset ovanligt langt. Rekommenderar vi att ni héjer upp betesputsen i hégsta lagena,
beskrivet i justeringar i stycket ovan. Kér sedan med putsen en ganag till, tills 6nskad
grashojd har uppnatts.



Forvaring av hetesputsen

1. Tvatta av maskinen, ovan och under.

2. Kontrollera samtliga slagor, ersatt vid behov.

3. Inspektera eventuella skador pa betesputsen, och atgarda dessa.

4, Forvara maskinen pa en plan saker yta, undvik regn och sol om mgjligt.

5. Mala i rosthal, och andra lackskador for att motverka ytterligare rostbildning

AVarsamhet

Maskinen ska aldrig tvattas, skruvas eller réras om den ar igang.

Slirande remmar

Rengor valsen.

Ta bort remskivsskyddet, avlangsa remmarna och rengor remskivor.

Ersatt med nya remmar.

Maskinen
klipper ojamnt

Koér pa handgas om mdjligt, for att minska ryckig kérning

Vaxla till lAgvaxel och sank hastigheten

Spann remmarna

Ersatt saknade eller defekta slagor.

Kontrollera och byt ut slagor vid behov.

Kontrollera och byt ut kilremmar vid behov.

klipper for lagt

Kraftiga
vibrationer Kontrollera och justera remhjul, byt ut vid behov.
Avlagsna remskyddet och rengér remmar och reksmivor.
Justera hojden pa bakre stodrulle.
Maskinen

Variera/andra klippmonster.

Reducera kraftiga svangar







No. Code Description Qty
1 GB/T 5782 Bolt M16*120 2
2 GB/T 971 Washer 16 4
3 LM180.27 Bushing 4
4 LM180.25 Bushing for wheel 2
5 LM180.10 wheel ©220*75 2
6 GB/T 6182 Lock Nut M16 2
7 WLF130.4 adjuest bushing 02 2
8 WLF130.3 adjuest bushing 01 2
9 |JB/T7940.1-1995 grease nipple M8*1 4
10 WLF130.2 wheel arm weldment 2
11 DIN 11023 Lock Pin ©11*40 6
12 WLF130.1 Wheel fork wheldment 2
13 GB/T 70.1 Bolt M12*35 28
14 GB/T 93 Spring washer 12 42
15 GB/T 97.1 washer 12 75
16 WLF130.6 bar for fender 1
17 EFGC175.24A fender 95 11
18 EFGC175.24B fender 95 1
19 GB/T 91 Cotter pin 3.2*22 2

20 EFGC175.24C Fender 24 1

21 EFGC175.24D Fender 95 1

22 GB/T 5785 Bolt M16*1.5*90 22

23 EF100.00.102B hammer 350g 22

24 EFGC175.28 Bushing for hammer seat 44

25 GB/T 889.2 Locking nut M16*1.5 22




26 WLF130.13 Flail rotor weldement 1
27 WLF130.8 Skid Left 1
28 GB/T 6182 Locking Nut M12 10
29 WLF130.12 Cover weldment Left 1
30 GB/T 97.1 washer 8 13
31 GB/T 93 Spring washer 8 11
32 GB/T 70.1 Bolt M8X25 8
33 WLF130.9 Protection Plate01 1
34 GB/T 7810 Bearing UCFU207 2
35 GB/T 6170 Nut M12 11
36 GB/T 70.1 Bolt M12*50 8
37 WLF130.26 Bushing 1
38 WLF130.24 Tension roller assemble 1
38-1 WLF130.24 1 Tension plate weldment 1
38-2 WLF130.24-2 Tension Roller 1
38-3 GB/T 276 Bearing 6005-Z 2
38-4 WLF130.24-3 washer 1
38-5 GB/T 5783 Bolt M12*30 1
39 GB/T 11544 V-blet SPB1036 3
40 EFGC155.27 small pulley 1
41 JB/T 11544 Power Lock REACH 04 Type 35X60 | 2
42 EFGC155.31 Big pulley 1
43 WLF130.23 Pulley cover 1
44 GB/T 701 Bolt M8*16 3
45 M6X1-6X4 Lock nut connector 2
46 WLF130.25 Pipe for grease®6*d4 1
47 JB/T 79401 Grease nipple M6*1 2
48 WLFEH.0 mount connector Euro Hitch 1




49 WLF130.29 Low linkage weldment 2
50 GB/T 70.1 Bolt M12*35 8
51 WLF130.16 Rear Roller 1
52 UC205 bearing UC205 2
53 EFGC175.19 bearing seat 2
54 WLF130.145 Left connection plate for roller 1
55 GB/T 70.3 Nut Bolt M8*25 10
56 GB/T 6182 Nut M8 2
57 WLF130.17 Scriper 1
58 WLF130.22 Pin for top linkage 2
59 GB/T 971 washer 16 3
60 WLF130.19 adjuest link rod 1
61 WLF130.18 top linkage weldment 1
62 WLF130.21 pin for down linkage 1
63 WLF130.30 shaft coupling 1
64 CM-WLF gear Motor 1
65 WLF130.27 oil pipe assembling 1
66 WLF130.28 checking valve and priority valve 1
67 GB/T 70.1 he,\'jl‘? gy 4
68 WLF130.10 protection plate 02 1
69 WLF130.11 cover weldment Right 1
70 WLF130.7 skids Right 1
71 WLF130.14 Right connection plate for roller 1
72 WLF130.5 mower deck weldment 1
73 GB/T 70.1 heﬁ?;‘zgw 4
74 GB/T 70.1 Bolt M8*60 2
75 GB/T 6170 Nut M8 2




WLF130.30 shaft couple

63-1 | LM180.17-1 deck
63-2 | WLF130.30-1 shaft

JB /T 7940.1- , .
63-3 1995 grease nipple M8*1
63-4 | GB/T 276 bearing 6208-Z
63-5 | GB/T 893.1 circlip 80
636 | GB/T 1387.1 oil seal FB type

40*55"8




653

603



WLF130.27 oil pipe assembling

65-1 LM180.26-1 copuple
O seal 219
65-2 1 AS 568 $32.92*3.53
i quick couple
65-3 GB/T 5862 G1/2
65-4 GE15LRED connector
65-5 WLF130.27-1 oil pipe 01
65-6 GE10SRED connector
quick couple
65-7 GB/T 5862 G3/8
65-8 WLF130.27-2 Oil pipe 02
head screw
65-9 GB/T 70.1 M10*30
65-10 | GB/T 97.1 washer 10
65-11 | WLF130.27-3 oil pipe 03
65-12 | WLF130.27-4 oil pipe 04
65-13 | WLF130.27-5 oil pipe 05




